Antriebsseite (P6, MaRe in 1/100 mm ) Mf=Messfolge ~ Mp = Messpunkt Mk = Messkreis Mk = Messkreis M‘?;Z‘y”:}gig)er Gege”:’ltg)er (P8,
Mp-1 Mp-1
Mf 1-3 (Nu”Eunkt) Mp-2 Mp-3 Mp-4 Mp-5 Mp-6 Mp-7 Mp-8 Mp-9 Mp-10 Mp-11 Mp-12 (Nquunkt)
g (Mf1-3) 0 0 0 0 -1 -2 -4 -4 -5 -5 -3 -2 0
Arbe|tssse|te (P6, MaRe in 1/100 mm ) Mf = Messfolge ~ Mp = Messpunkt Mk = Messkreis Mk = Messkreis Me(gzl:lr:]relig);er Gegen:lltg)er (P8,
Mp-1 Mp-1
Mf 1-3 (Nullgunkt) Mp-2 Mp-3 Mp-4 Mp-5 Mp-6 Mp-7 Mp-8 Mp-9 Mp-10 Mp-11 Mp-12 (NuII[F))unkt)
g (Mf 1-3) 0 0 -1 1 4 6 7 9 9 7 4 2 0
Vertikale Fluchtungsfehler Y-Achse [1/100 mm]
Mp-1 Mp-1
(NuIIEunkt) Mp-2 Mp-3 Mp-4 Mp-5 Mp-6 Mp-7 Mp-8 Mp-9 Mp-10 Mp-11 Mp-12 (NuII;F))unkt)
Antriebsseite 0 -4 0
Fluchtungsfehler Antriebslager = 0,089mm Winkel a in Grad = 0,02615 Grad-Minuten-Sekunden = 0°1'34"
Mp-1 Mp-1
(Nullgunkt) Mp-2 Mp-3 Mp-4 Mp-5 Mp-6 Mp-7 Mp-8 Mp-9 Mp-10 Mp-11 Mp-12 (Nu"f)’unkt)
Arbeitsseite 0 7 0
Fluchtungsfehler Arbeitslager = 0,155mm Winkel a in Grad = 0,04554 Grad-Minuten-Sekunden = 0°2'44"
Antliebssette ! Y-Radialversatz = 0,066mm Winkel o in Grad = 0,01939 Grad-Minuten-Sekunden = 0°1'10"
Horizontale Fluchtungsfehler X-Achse [1/100 mm]
Mp-1 Mp-1
(Nu”f)’unkt) Mp-2 Mp-3 Mp-4 Mp-5 Mp-6 Mp-7 Mp-8 Mp-9 Mp-10 Mp-11 Mp-12 (Nuufunkt)
Antriebsseite 0 -5
Fluchtungsfehler Antriebslager = 0,113mm Winkel a in Grad = 0,03320 Grad-Minuten-Sekunden = 0°2'0"
Mp-1 Mp-1
(Nu”gunkt) Mp-2 Mp-3 Mp-4 Mp-5 Mp-6 Mp-7 Mp-8 Mp-9 Mp-10 Mp-11 Mp-12 (Nullgunkt)
Arbeitsseite 1 7

Fluchtungsfehler Arbeitslager = 0,132mm

Winkel a in Grad = 0,03878

Grad-Minuten-Sekunden = 0°2'20"

Antriebsseite /
Arbeitsseite

X-Radialversatz) = 0,019mm

Winkel a in Grad = 0,00558

Grad-Minuten-Sekunden = 0°0'20"

Y/X-Radialversatz = 0,204 — 0,144 = 0.060mm,

Antriebsseite

Maximaler Fluchtungsfehler (x/y-Diagonale) = 0,204mm

Winkel a in Grad = 0,05994

Grad-Minuten-Sekunden = 0°3'36"

Arbeitsseite

Maximaler Fluchtungsfehler (x/y-Diagonale) = 0,144mm

Winkel a in Grad = 0,04231

Grad-Minuten-Sekunden = 0°2'32"
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